
下図の様に、ヒットホールの前辺部にプレートの端を
合わせると皿穴がプレートのセンターに開けることが
出来ます。

プレートの端

バリ

プレートのセンター

ヒットホール

ヒットホールの前辺部

FLP-4、FLPS-4の皿穴加工の場合

※上から見た図です。

※断面状況

重量：980g
材質：本体/ステンレス製　ピン/ダイス鋼
・φ6mmの皿穴加工
・ピン部の交換可能

取扱手順

①

ヒットホールを足で踏み付け固定し、
穴開け位置を合わせます。

ハンマーで2～3回強く叩きます。

作業完了。

②

③

油

バリ

ヒットホール
（FL鋼板、FLステンレス鋼板専用）

使い終わったら、汚れやホコ
リ等を良く落とし、本体とピ
ンが接触する部分に油をさ
して下さい。

下図の様に端材がプレートに
残る場合がありますので除去
して施工して下さい。

FL鋼板、FLステンレス鋼板
以外の穴開け加工に使用し
ないで下さい。破損する恐
れがあります。


